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ELEVADORES HIDRAULICOS SERIE TD

Introduccion

os Elevadores Hidraulicos serie TD, son un sistema electro-

hidraulico para levantar material, su operacion es sencilla y su

mantenimiento es bajo.  Este manual contiene explicaciones
sencillas, datos técnicos, figuras y diagramas que le ayudaran a conocer el
equipo.

Si existe alguna duda en la operacion o mantenimiento, reportelo de

inmediato a PROSPACS. A de C. V.

Este manual debe de tenerse a la mano ya que este manual contiene
informacion de seguridad, operacion y mantenimiento.

Recuerde que el uso incorrecto de este equipo o las alteraciones de sus
sistemas de proteccion pueden causar lesiones y accidentes, ocasionando
dafio a los operadores y perdidas financieras e invalidar la garantia.

Si requiere hacerle alguna modificacion al equipo contacte al
departamento de ventas, para asesoratle.

Pida al departamento de ventas de PROSPAC cualquier informaciéon que
considere necesaria para la operaciéon y mantenimiento del equipo.




ELEVADORES HIDRAULICOS SERIE TD

Seccié

Especificaciones

os Flevadores hidraulicos serie TD estan disefilados para elevar
material de una forma segura.

El Elevador esta dispuesto de manera que la carga sea uniformemente
distribuida en la superficie del mismo, cuidando de no exceder la carga
maxima.

Los valores de velocidad de ascenso y descenso estan pensados en una
operacion segura.

La nomenclatura de los elevadores es muy facil y sencilla de leer y
entender como se muestra en el siguiente ejemplo:

TD — 1000 — 180

7

Indica el tipo de Indica la capacidad Indica la altura
modelo del elevador ~ maxima del equipo maxima del equipo
Tijera simple En kilogramos En centimetros

A continuacion se muestra la figura de dimensiones generales del elevador
hidraulico y para un mejor entendimiento de las dimensiones vea la tabla
de especificaciones que se adjunta mas delante de este manual, también se
agrega un dibujo de los principales componentes del elevador como una
mejor ayuda y conocimiento del equipo
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ELEVADORES HIDRAULICOS SERIE TD

Componentes Principales

1.— PISO CUBIERTA
2.— TIJERA EXTERIOR SUPERIOR 4’
3.— TIJERA INTERIOR SUPERIOR , o
4.— TIJERA EXTERIOR INFERIOR

5.— TIJERA INTERIOR INFERIOR

6.— BASTIDOR

7.— PISTON HIDRAOLICO




ELEVADORES HIDRAULICOS SERIE TD

Tabla de especificaciones

SERIE TD

APF Capacidad Ancho Largo Hmax. Hmin. Des.

MODELO Kg Lb. cms cms cms cms cms
QIR PTo) 500 1103 90 120 140 30 110
QIR lolo[oNr:le] 1000 2205 90 120 140 30 110
TD-2000

TD-1000
TD-2000

TD-500 240 O

SOPZ] 1000 2205 100 150 240 45 195 2 465
TD-2000 240 JPAI) 100 150 240 45 195 3 485
£yl 500 120 200 320 50 270 2 565
finafeloommei?{s} 1000 2205 120 200 320 50 270 2 595
TD-2000 320 ‘ 2000 120 200 320 50 270 3 640
SERIE TDG
APF ~ Capacidad Ancho Largo Hmax. Hmin. Des. GIRO HP Peso aprox.
MODELO kgs Ibs cms cms cms cms cms kgs
* TDG - 500 ‘ 140 500 1103 100 120 150 40 110 360° 2 495
A anleR [0l 140 1000 2205 100 120 150 40 110 360° 2 520
* TDG-2000 100 120 150 40 110 360° 3 545
TDG - 500 90 120 190 50 140 360° 2 515
TDG-1000 90 120 190 50 140 360° 2 535
TDG-2000 90 120 190 50 140 360° 2 555
TDG - 500 100 150 250 55 195 360° 2 540
TDG-1000 100 150 250 55 195 360° 2 565
TDG-2000 100 150 250 55 195 360° 3 585
TDG - 500 120 200 330 60 270 360° 2 695
TDG-1000 120 200 330 60 270 360° 2 725
TDG-2000 120 200 330 60 270 360° 3 765




ELEVADORES HIDRAULICOS SERIE TD

Seccié

Instalacion
A ntes de iniciar actividades con su elevador hidraulico, es necesario

instalarlo correctamente, para esto revise los siguientes puntos:

e Instale el elevador en una superficie limpia lisa y nivelada, donde
la cimentacién del piso soporte la carga maxima y el peso del
elevador.

e El elevador debe de ser anclado al piso por medio de tornillos
expansores en los 4 angulos del bastidor especialmente disefiados
para este proceso

Atencién: no se proceda a utilizar el equipo si no ha sido debidamente
anclado el equipo al piso

Si requiere que su elevador este instalado en una fosa




ELEVADORES HIDRAULICOS SERIE TD

Construccion de Fosa

Le recomendamos ver esta seccion que le muestra a grandes rasgos
como se debe de realizar una instalacién de este tipo

PROSPAC no realiza este tipo de cimentaciones, unicamente lo
menciona para que el usuario vea como debe de ser instalado, para
realizar este tipo de cimentaciones consulte a un especialista

PROSPAC recomienda que la fosa donde se va a instalar el elevador
deba de contener las siguientes caractetisticas, como lo muestra la

siguiente figura

ANGULO PERIMETRAL 10 CM
2" x 2" x 3/16"
PARA PROLONGAR VIDA
DE LA FOSA

/

ANCLAS PARA ANGULO PERIMETRAL \r
VAR 3/8” @ 80 CM. ol L

CAMA DE CONTENCION

ALREDEDOR DE LA FOSA
Y ABAJO DE ELLA FORMANDO ¢ v
UNA CUADRICULA DE ™~
15 x 15 CM CON VAR 3/8"

/

CONCRETO

TUBERIA CONDUIT PARA FUERZA *4
Y CONTROL SEGUN REQUERIMIENTOS

ALTURA MINIMA DE LA MESA

]

TERRENO COMPACTADO

NOTA

CONTEMPLAR UN SISTEMA DE
DRENAJE PARA DERRAME DE LIQUIDOS




ELEVADORES HIDRAULICOS SERIE TD

Dimensiones de Fosa

Estas son las dimensiones de la fosa para que se instale correctamente el
elevador, para realizar esto necesitara consultar la TABLLA-A en conjunto
con el siguiente diagrama. RECUERDE PROSPAC NO SE HACE
RESPONSABLE de los DANOS realizados al elevador en una fosa de

malas condiciones

)
LARGO DE MESA + 5 CMS.

ANCHO DE MESA + 5 CMS.

VISTA SUPERIOR

ALTURA MINIMA
DE LA MESA

VISTA LATERAL




ELEVADORES HIDRAULICOS SERIE TD s e

Seguridad

A . continuacion vienen listadas algunas de las reglas de seguridad que
se deben de seguir en la operacion del elevador hidraulico, es

necesatio que lea cuidadosa y correctamente esta seccion para evitar
dafios y accidentes a la planta, a usted mismo o a sus compaferos de
trabajo, antes de iniciar actividades con su elevador hidraulico

e Nunca use el elevador con objetos con ruedas o deslizantes

INCORRECTO CORRECTO
e En labores de mantenimiento soporte la cubierta con una grua
o polipasto.
— 1
9
_Q
INCORRECTO CORRECTO




Nunca obstruya las pistas de las ruedas ubicadas en el bastidor y
en la cubierta cuando el elevador este en operacion ya que esto
puede ocasionar dafos personales y al equipo.

Siempre que opere su elevador verifique que no exista personal
laborando alrededor de las partes en movimiento del mismo.

Proteja al equipo con una caja de fusibles o interruptor termo
magnético (ver seccion de especificaciones.)

Conecte el equipo a una tierra fisica de su planta para evitar
posibles descargas del motor eléctrico.

Es necesario que lea esta seccién y revise su elevador al
momento de recibitlo, ya que debe de tener todas las calcomanias
de seguridad y advertencias; de no ser asi, reportelo
inmediatamente para que le sean proporcionadas dichas
calcomanias

Para traslado y maniobras de instalacion use las orejas de izaje en
el bastidor, nunca cargue su elevador de la cubierta o de las tijeras.

Revise todas sus indicaciones de seguridad que estén en buen
estado y de no ser asi solicite al departamento de ventas de APF
Products repuestos. Recuerde es importante que tenga todas
las calcomanias en buen estado ya que puede prevenir
accidentes.

Las indicaciones en el elevador son las siguientes:
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Ubicacion de Calcomanias

| CAPACIDAD 1000 KG.
CALCOMANIA DE CAPACIDAD
INDICA LA CAPACIDAD MAXIMA
DEL EQUIPD

A VA WA W W

FRANJAS DE SEGURIDAD
SON NORMA INTERNACIONAL DE
PARTES EN MOVIMIENTO

PARTES EN
MOVIMIENTO

CALCOMANIA DE ADVERTENCIA
INDICA AL PERSONAL QUE EXISTEN
PARTES EN MCOVIMIENTC, Y QUE
PODRIAN CAUSAR DANOS AL
PERSONA Y/0 EQUIPO.

IR

PLACA DE DATOS
INDICA EL MODELO, NUMERO DE SERE,
VOLTAJE DE TRABAJO, CARACIDAD, Y
ALTURA MAXIMA Y MINIMA DEL EQUIPC.

[§ manTenER EsTA aREA LiBRe ]|

CALCOMANIA DE ADVERTENCIA
INDICA QUE NO HAY QUE OBSTRUIR
LAS PARTES EN MOVIMIENTO DEL
EQUIPO YA QUE PODRA CAUSAR
DARIOS AL PERSONAL O EQUIPO.
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Descripcion de Calcomanias

PELIGRQ

PARTES EN
MOVIMIENTO

Peligro partes en movimiento: nunca introduzca manos,
piernas u objetos entre los brazos de la mesa, ya que podtia
causarse dafios a usted mismo y al equipo, utilice un bloque de
seguridad para labores de mantenimiento.

CAPACIDAD 1000 KG

Capacidad maxima: indica la capacidad maxima que puede
cargar el elevador, nunca la sobrepase ya que puede causar dafios
al equipo, al operador y a las personas alrededor del equipo.

" MANTENER ESTA AREA LIBRE I

Mantener esta area libre: El espacio frontal del bastidor del
elevador es requerido para el desplazamiento de los brazos, nunca
los obstruya.

a AN N N

Franjas de seguridad: son norma internacional de partes en
movimiento.

Antes de proceder a cualquier labor de mantenimiento lea
cuidadosamente este manual..

12



Seccié

Operacion
I a funcién basica del equipo es bajar y subir material, esto se realiza

por medio de un control manual o de pie.

El control manual o e pie cuenta con dos botones o pedales y su funcion
es la siguiente:

e Bot6n o pedal subir: cada vez que se presiona este botoén o pedal
la mesa inicia su ascenso, este pedal cierra la bobina del arrancador
y energiza el motor (ver diagrama eléctrico en la secciéon de
mantenimiento

e Bot6n o pedal bajar: Cada vez que se presiona este boton o pedal
se energiza el solenoide que acciona la valvula que vacia el aceite
del piston, el descenso del elevador es por gravedad.

L os elevadores hidraulicos APF serie TD son un sistema mecanico-
electro hidraulico. Donde la potencia mecanica del motor es

transformada a una potencia hidraulica. El aceite queda atrapado en
el piston y se libera cuando un solenoide abre una valvula y conecta al
piston a un depdsito de aceite. Entre estos dos va colocado un dispositivo
controlador de flujo que protege al equipo en caso de alguna ruptura de
alguna de sus mangueras hidraulicas, no permitiendo el descenso del
elevador a mayor velocidad de la que fue disefiada.

O tra funcién automatica del elevador es su limite de altura maxima el
cual es controlado por medio de un switch de limite que

interrumpe el funcionamiento del motor cada vez que el elevador
alcanza su altura maxima, evitando que el elevador alcance presiones pico
y que la estructura sufra dafios, golpes y esfuerzos maximos que podtian
dafiar a la misma.
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Seccié

Mantenimiento

sta seccion esta pensada en alargar la vida del equipo y mantener

una operacion eficiente y segura no intente reparar el equipo sin

antes haber leido esta seccion. A continuacion le proporcionamos
una tabla recomendada de mantenimiento que le sera de mucha utilidad.

Diario |Semana| |Mensual ’Semestral

o
4]

’ SISTEMA A REVISAR

‘ Sistema Eléctrico

‘Verificar conexiones en gabinete eléctrico

‘Limpieza de gabinete eléctrico

‘ Sistema Hidraulico

‘Verificacic’m de fugas

‘Nivel de aceite

=

’Inspeccién visual de tanque

’Inspeccién visual de mangueras

‘Verificar ajustes de conexiones

=

‘Cambio de filtro de aceite

‘ Sistema de Tijeras

‘Revisic’m visual de brazos

‘Limpieza y revision de articulaciones

’Inspeccic’;n de soldaduras

’Inspeccién visual de piston(es)

‘ Sistema de Bastidor

‘Revisién visual de Bastidor

‘Inspeccién de soldaduras

‘Inspeccién de pernos de brazos

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
‘Cambio de aceite |
|
|
|
|
|
|
|
|
|
) |

‘Lubricacién de ruedas (en caso de incluirlas

| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |

‘Verificacién de frenos (en caso de incluirlos) | 4}
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Seccid

Sistemas del elevador

Los elevadores hidraulicos modelo TD estan compuestos principalmente
de los siguientes sistemas:

istema mecanico: El sistema mecanico consiste principalmente de 8

brazos metalicos articulados en puntos de unién. Todas estas

articulaciones ademas de las que se encuentran en los puntos pivotes
de la cubierta, el bastidor, las ruedas y en los pistones llevan bujes auto
lubricados, los cuales garantizan una lubricacion de por vida, por lo tanto
los elevadores hidraulicos modelo TD no requieren lubricacién en sus
articulaciones

Buje
Prelubricado

La figura muestra una seccion de una de las partes del elevador hidraulico que muestra
los bujes prelubricados.
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Sistema eléctrico

El mantenimiento eléctrico se reduce a revisar periddicamente el gabinete
de control, que no se encuentren flojos los tornillos que sujetan los cables,
en caso contrario ajustatlos y verificar que no quede ningin cable suelto.
Revise que los cables y su aislamiento se encuentren en buen estado.
Verifique que los componentes eléctricos se encuentren libres de polvo y
humedad (ver diagrama eléctrico)

SISTEMA DE CONTROL A 110 V AUMENTACION 440 O 220 V

3/PH 60 HZ

LI

440/1 10 ‘ ,
220/110[wl__Jw

x\ﬁxz
L

|
8o R

u 2 3

ARRANCADOR
® SOLENOIDE PARA
8 DESCENSO o i i
4] 5 6

MICRO  SWITCH —F{ TABLILLA DE CONEXIONES MOTOR

00— e
\— NEUTRO EE MOTOR A 440 V
R 6220 v

N e s |

NE
[A , [BASR =

La figura muestra el diagrama de conexiones eléctricas de los modelos serie TD, esto
podria cambiar si el usuatio requiere de otras funciones que realice la maquina. , Y
dependera de los cambios realizados, solicite asesotfa si la requiere.
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Sistema hidraulico

El sistema hidraulico esta compuesto de una bomba de desplazamiento
positivo accionado por un motor eléctrico que suministra aceite hidraulico
hacia el piston hidraulico. Se deberan revisar regularmente las conexiones
del sistema hidraulico buscando posibles fugas ajustandolas si es necesatio
o reponer componentes si asi se requiere. Cada 6 meses es recomendable
revisar el nivel de aceite hidraulico, esto se realiza retirando el tapén-
respiradero del depésito y revisando con cualquier varilla de un cuarto de
pulgada o menos. El tanque debe de estar lleno al maximo, si requiere
aceite debera ser repuesto con aceite hidraulico MH300, la capacidad del
deposito varia dependiendo del modelo

-
=
R

¢ REGULADOR DE FLUJO

VALVULA DE DESCENSO

[—

VALVULA DE ALIVIO

[E—

VALVULA CHECK:

BOMBA
MOTOR

FILTRO

L TANQUE HID.

DIAGRAMA HIDRAULICO

La figura muestra el diagrama hidraulico tipico, este diagrama puede variar
dependiendo de las funciones que el usuario requiera, para hacer algin cambio
consulte a PROSPAC para asesorarle
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Seccié

Accesorios

sta seccion consta de accesorios que pueden incluir los elevadores

hidraulicos y que en algunos casos varfan las dimensiones de los

elevadores hidraulicos como en el caso de las ruedas que afectan la
altura maxima y minima, o en el caso de las cubiertas giratorias que puede
variar también estas alturas, o los rodillos transportadores. A continuacion
se da una breve explicacion de los accesorios de estos elevadores, que si
bien alguno de ellos no lo tendra su elevador pero le sera de utilidad en el
dado caso que lo haya solicitado.

Ruedas y freno

Las ruedas y el freno han sido seleccionado para poder soportar la
carga maxima del elevador y el peso mismo del elevador. Las ruedas
permiten utilizar el elevador en varias areas de la planta para labores
de mantenimiento, para poder transportar carga de un punto a otro, y
para otras muchas aplicaciones. El freno se utliza para evitar que el
elevador se mueva cuando esta elevado y asi poder evitar que se mueva el
elevador cuando se eleva personal, aun asf dos de las ruedas traen freno
individual para evitar que se mueva, asi que el freno sirve de ayuda.

Las ruedas necesitan de lubricacion de vez en cuando, esto se realiza a
través de las graseras que han sido disefiadas para ese proposito. A
continuacion se ilustra este accesorio.
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Barandal

1 barandal ha sido para proteger personal cuando eleva personal,

esta fabricado de perfil estructural rectangular, y viene provisto de

proteccion de pie, el barandal se fabrica de acuerdo a las
necesidades del cliente y a la utilizaciéon del mismo elevador. El barandal
no esta diseflado para soportar carga evite poner carga sobre el barandal
para evitar dafios y evitar accidentes, si ve que el barandal tiene dafios
evite elevar personas hasta que sea reparado y avise inmediatamente a su
departamento de mantenimiento para realizar esta labor.

Rampa de acceso

L a rampa de acceso es un accesotio que puede ir en conjunto del con
el barandal como lo muestra la figura siguiente, la rampa esta unida

al elevador a través de una bisagra y puede ir unida con cadenas
dependiendo de las necesidades o si va con barandal. Esta rampa de
acceso sirve en las areas de carga y descarga y esta disefilado para poder
soportar suficiente carga. La rampa de acceso en ocasiones necesitara
lubricacion en la bisagra.

19



Unidad externa

I a unidad externa es un accesorio que puede ser utilizado en los
elevadores cuando el elevador va a ser ubicado en un lugar donde las
labores de mantenimiento resultan dificiles de realizar.

La unidad externa cuenta de un motor eléctrico, bomba hidraulica de
desplazamiento positivo, gabinete de control eléctrico, deposito
hidraulico, valvulas hidraulicas, conexiones hidraulicas y eléctricas.

La unidad de potencia ha sido disefiada para poder moverla de un punto a
otro y puede ser desconectada y conectada nuevamente, y ha sido
tabricada de acero estructural la cual le da mayor dureza y resistencia.

La unidad externa cuenta ademas de una cubierta que puede ser removida
y tiene ventilas para que circule aire en la unidad.

La unidad cuenta ademas de un tapon en la parte superior para poder
llenar asi ¢l deposito hidraulico.

Ademas la unidad hidraulica ademas puede ser construida para ambientes
explosivos, las cuales pueden ser usadas en areas con articulos flamantes.

Este tipo de unidad consta de un motor eléctrico a prueba de chispa, el
cual consta con carcaza cerrada.

O [ ]
© [oum]






